Stickpack Fiill- und VerschlieBmaschine

Hochgenaue Dosierung in Stickpacks < MERZSYSTEM

Verpackungsmaschinen

MFS800

Einsatzbereich: Produktbereich:
FLUSSIGKEITEN
Q Pharma z.B. Impfstoffe, Reagenzien, Analyseflissigkeiten...
PULVER
z.B. Arzneipulver...
0 Chemie
GRANULATE, kleine Stiickgiiter

z.B. Pharmaprodukte, Mikrotabletten...
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Verpackungsmaschinen




Stickpack Fiill- und VerschlieBmaschine
Typ: MFS800 - MERZSYSTEM

Verpackungsmaschinen

Funktionsbeschreibung Technische Daten

Zielsetzung dieses Systems ist es, die Nettoflillmenge in einem Stickpack Beutelbreite 9-23 mm

ohne Einfllisse des Packstoffes zu iberwachen. Beutellinge 30-120 mm

Hierfiir werden Leerbeutel per Handbetrieb oder durch Zufiihrung der Eillvolumen* von Kleinstmengen im Bereich von

Beutel durch eine vorgeschaltete MERZ Beutelmaschine in Beuteltrager
gesetzt.
Das Fiillen sowie das Wiegen der Beutel erfolgt in mehreren Schritten.

wenigen Mikrolitern bis ca. 5 ml,
bzw. bis zu 200 Mikrotabletten

¢ : - Ausbringung Beutel/min bis 25
Die gefiillten Beuteltrdger werden durch ein Transportsystem jeweils um LUftanschitss 6bar
einen Schritt weitergetaktet. Elektr. Anschlusswert ca. 2 KW
. o . . Netzanschluss standard 400V/3/N/PE/50Hz
1.Schritt:  Zusatzliche Beutelspreizvorrichtung Schutzart IP 54
2.Schritt:  Leerer Beutel wird mit Beuteltrager gewogen (Tara) Gewicht ca. 1150 kg
3.Schritt:  Zuséatzliche Kamera zur Kontrolle gedffneter Beutel Farbe standard Edelstahl - Alu

4.Schritt: Dosieren bzw. Fiillen Produkt 1

5.Schritt:  Wiegen Produkt 1 *abhéangig von Produkt, Filllmenge und Packstoff

6. Schritt:  Quersiegelnaht Produkt 1 (Option zum Trennen von Produkt 1
und Produkt 2)

7.Schritt:  Dosieren bzw. Fiillen Produkt 2

8.Schritt:  Wiegen Produkt 2

9. Schritt:  Quersiegelnaht (Schlieen des Beutels)

10. Schritt: Warteposition (Reserveposition z.B. fiir Kameratiberwachung)

11. Schritt: Beutelausschleusung in Gut- bzw. Schlechtbeutel mit
Gegenkontrolle

12. Schritt: Sensor mit Halter nach Beutellibergabe zur Priifung leerer
Werkstuicktrager

13. Schritt: Der leere Beuteltrager fahrt weiter, zurtick zur Startposition.

Technische Details

Maschine ganz in Edelstahl und Aluminium

Pneumatischer, paralleler Siegelantrieb

Siegeltemperatur links/rechts getrennt regelbar

Beutelzahler

Verbesserte Kontrolle durch Tara-Gewichtsermittlung des Leerbeutels
Siemens SPS

L 2K J2BK JBE JNR 2N 4

Optionen

+ Abtransportband

Staubabsaugung

Peelnaht zwischen 2 Kammern mdoglich

Abfullen von 2 verschiedenen Produkten in 1 Beutel moglich
Trafo fur Sonderspannungen
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